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4 W: Durasi untuk Tes: 4 menit 


I . jl|-Xi|£| ProsedurTes 



All ¥ MIS 

^:>tAI2 

Prosedur 

Subjek Tes 

Durasi Tes 

1 axil 

2 S^l 

1 ^ 

Tes ke-1 

Menusuk peniti 

1 menit 

2 Ml 


1 ^ 

Tes ke-2 

Menggantung ring 

1 menit 

SMI 

XH Sl- 

td td 

2^ 

Tes ke-3 

Menyatukan 

2 menit 


II. ^ Tuntutan & Gambar Kerja 

Test 1. 0 Menusuk Pin 
1 Tuntutan 

• £2011 11^2 b:'Ioii bb^jaib. 

Tusuklah pin pada papan yang tersedia sesuai warna, bentuk, dan ukuran menurut 
gambar kerja. 

2. E0 Gambar kerja 

[ 5! SOI 5!- : 3:J| : 380 x 380mm ] [ Papan pin : Ukuran : 380 x 380mm ] 
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<5|-^S><Gambar sebelah kiri> 



OHXGambar depan> 
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Test 2. ^'■as Menggantung Ring 
1 Tuntutan 

Gantunglah ring yang diberikan pada gantungan item. 

2.EE9 Gambar Kerja 


[ aOICI) : g ‘P 50mm ] 

[ Gantungan item : Ring 'c 50mm ] 



<a soii:ii> 

<Gantungan Ring> 


<g> 

<Ring> 
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iT 



01IA|> 

<Contoh> 


Test 3. Menyatukan 

Tuntutan 

• lies s^a ¥Em oissn gsHs st^axioii uehs g*fSMi oioi 

«oii! xiAioii mst 5Hx^l§^Al2. 

Hubungkan papan pada tempat yang ditentukan secara akurat dengan 
menggunakan peralatan yang tersedia. Kemudian bongkar kembali sesuai dengan 
perintah penilik. 
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2. £3 Gambar kerja 



<UMQ.^> 


<Cara Mengerjakan> 

1 . im aiz .^ m\ 
AilAI^ ^'01 X|§^ ?|x|0|| ^mm 

Pakailah sarung pelindung, kemudian pasanglah engsel pintu yang tersedia dengan 
memperhatikan posisi tepat dan jumlah baut sesuai gambar kerja dalam waktu 
terbatas. 

2. A^OIM 1mm [CO i,^L|CK 

Pasanglah engsel pintu di antara kedua papan kayu dengan member! 
jarak 1 mm. 

3. ® L\^^m ssie n saui iiatse ^oiatu 

^^6t4jA|2. 

Perhatikan jika papan kayu tidak bisa dilipat setelah engsel dirakit, maka 
peserta ujian akan mendapatkan nilai terendah. 

4. ^'^?l^°l AIAIOII ItBt^BI eililiatAIS. 

Bongkar kembali engsel sesuai perintah penilik. 

5. ^xl^xl^^^t 20mm 014^ xtOILfe ilStSe ¥0tatL| 
^^at4JA|^. 

Perhatikan jika jarak antara kedua kayu lebih dari 20mm ketika dirakit, 
maka peserta ujian akan mendapatkan nilai terendah. 
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01IA|> 

<Contoh nnerakit> 



<m9im ra Efe^> 

<Ketika dilipat> 


III. §A|X|- ^2|A|-s'’ Perhatian bagi peserta ujian 

1. e uxi ^oiamAis. 

Berhati-hatilah agar tidak terjadi kecelakaan akibat kelalaian selama mengikuti 
ujian. 

Al^^ soil DIBI aPiU, ^Ojl£ 

Ujian akan dimulai dan diakhiri sesuai petunjuk dari penilik. Perhatikan jika 
peserta ujian mulai mengerjakan sebelum ujian dimulai atau melanjutkan 
setelah waktu ujian selesai, maka peserta akan mendapatkan nilai terendah. 
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3. ^ai ^^m ahsoi m'd 

wim cpi3^4jAi^. xmo\ ae =^mxm ?iaK)^ 

^?|x| (A||^§[ ^^\mx]\ mM^.) 

Apabila penilik menyatakan ujian telah berakhir, maka peserta ujian hams segera 
menghentikan perakitan dan menunggu hingga penilaian selesai dilakukan. Jika 
penilaian telah selesai, kembalikanlah peralatan evaluasi seperti keadaan semula 
untuk peserta ujian berikutnya. (Bongkarlah kembali baut yang sudah dipasang) 

4. ^^soi eAUfe dt^ 

MCH ^^^?l^0||7]| a'3l4jA|2. 

Setiap pekerjaan hams dilakukan dengan cepat dan akurat. Bagi peserta ujian yang 
telah menyelesaikan pekerjaannya, segera memberitahu kepada penilik dengan 
mengangkat tangan. 

5. 4sm£i, ^Bi6t:^i mm mms-m 

?-||^l ¥0t3tL| 

Pekerjaan harus dilakukan dengan cepat dan akurat. Namun perhatikan jika 
memberikan tekanan yang terlalu kuat, atau merusak peralatan akibat 
pelaksanaan yang tidak perlu, maka peserta akan mendapatkan nilai terendah. 

6. XIAIOil 4^S1AHM 01X1^31^ ^^^xl £|^L| 

Perhatikan apabila peserta ujian tidak mentaati perintah penilik atau 
mengganggu peraturan ujian, maka peserta akan dikeluarkan. 

7. Ai “tHAi attJi, Aii^gA^M 

Atgatoi or^Atn^t ^oiat^iAis. 

Peserta ujian harus mengenakan sarung tangan keselamatan selama mengerjakan 
tes merakit, dan berusaha untuk menggunakan peralatan dengan cara yang benar 
agar tidak terjadi kecelakaan kerja. 


8. eiSAtn^t 3ij&5tAii^ mmm ¥0j6tH^ ^^at^iAis. 

Perhatikan jika terjadi kecelakaan kerja, maka peserta akan mendapatkan nilai 
terendah. 
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V. 

Daftar fasilitas di tempat evaluasi 

Ail¥^0t 

Sub-Kategori 

XH 31- 

td td 

Menyatukan 

^ m 

Tipe 

No. 

Sbl S AI^S 
Peralatan & 
Fasilitas 

7? ^ 

Ukuran 

Unit 

a|: 

“1“ O 

Jumlah 

bl R 

Keterangan 

1 :a^ni 
Tes ke-1 

1 

Meja Kerja 

1,400x1000x700mm 

AH 

Pcs 

2 


// 

2 

^ ^01 A1IM 

Set penusukan pin 

All^^ 

Dibuat 

Aiim 

Set 

2 

^ : 36 AH 

Pin : 36 pcs 

Korak pin 

S ^01 & 
Papan 

penusukan pin 

// 

3 

stop Watch 

IQCH H ^ 

1 _: — 1 CZ> CZZ> td -i-i- i_!_ 

Standar Industri 

AH 

Pcs 

2 


2 :i^ni 
Tes ke-2 

4 

Meja Kerja 

1,400x1000x700mm 

AH 

pcs 

2 


// 

5 

aoi CH Alim 

Set menggantung 
ring 

All^^ 

Dibuat 

Aiim 

set 

2 

g 36 AH(3^) 
Ring 36 (3 jenis) 

// 

6 

me?-ixi 

Stop Watch 

Standar Industri 

AH 

Pcs 

2 


3 mil 
Tes ke-3 

7 

^^acH 

Meja Kerja 

1,400x1000x700mm 

AH 

Pcs 

2 


// 

8 

fj-nr 

Papan Kayu 

150*150*18 

§ 

Helai 

2 

18T(MDF*) 

4 S & 2 § 

2 helai per 4 
orang 

// 

9 

UAtm 

Baut 

0 3-15mm 

AH 

Pcs 

10 

3—15mm 

1 ^ & 8 AH 

8 pcs per orang 

// 

10 

HBtOldl 

Sekrup 

^^HBtOldl 
Pergerakan tenaga 
listrik Sekrup 

AH 

Pcs 

1 

4-6 S & 1 AH 

1 pcs per 4—6 
orang 

// 

11 

^=1 X-j 

O td 

Engsel 

3" 

AH 

Pcs 

1 


// 

12 

Sarung Tangan 
keselamatan 


s 

Helai 

1 

1 ^ & 1 AH 

1 pcs per orang 


8 






























